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Istotq dziatania FIRMY CZYLOK jest zapewnienie i dostarczanie Klientom wyrobow
(specjalistycznych urzqdzen grzejnych) o wysokiej jakosci bedqgcych rekomendacjg
do pozyskiwania dalszych kontraktow i nowych Klientow.

Zadowolenie Klientow jest niezbednym warunkiem powodzenia Firmy
na rynku krajowym i zagranicznym.

Podstawq naszej wspotpracy z Klientem, Dostawcami, Podwykonawcami
i innymi stronami zainteresowanymi jest pewnosc¢ dziatania, operatywnosc
i partnerskie stosunki.

Naszym celem jest ciggte doskonalenie jakosci wykonywanych wyrobdw,
tak abysmy byli postrzegani jako Firma profesjonalna i przyjazna dla Klienta.

Osiggamy najwyzszq jakos¢ naszych wyrobow poprzez:

1. Profesjonalizm, rzetelnosc i poczucie najwyzszej odpowiedzialnosci
i we wspotpracy z Klientami i wszystkimi stronami zainteresowanymi.

2. Biezgcy nadzoér nad wszystkimi realizowanymi procesami w celu ciggtej
poprawy jakosci, funkcjonalnosci i bezpieczenstwa produkowanych wyrobow.

3. Egzekwowanie wymaganej jakosci wyrobow i ustug od naszych
sprawdzonych Dostawcow i Podwykonawcow.

4. Ciggte szkolenie oraz doskonalenie kwalifikacji pracownikdw firmy.

5. Dostosowywanie potencjatu i zaplecza technicznego do potrzeb Klientow
i firmy w oparciu o najnowoczesniejsze rozwigzania dostepne na rynku.

6. Monitorowanie, przeglgd i okresowq ocene skutecznosci i adekwatnosci przyjetej

polityki jakosci stanowigcej ramy do corocznie zaktadanych mierzalnych celow.

Firma nasza zobowiqgzuje sie do zapewnienia odpowiednich zasobdw do utrzymania systemu
zarzqdzania jakoscig, do jego ciggtego doskonalenia oraz deklaruje znajomosc,
rozumienie i przestrzeganie powyzszej polityki jakosci przez wszystkich pracownikéw firmy.

Franciszek Czylok
Jastrzebie-Zdroj, 17 marca 2014
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PIECE KOMOROWE

FCF 35 HM

FCF22 M

PIECE KOMOROWE

Piece komorowe przeznaczone sa gtownie do prowadzenia
procesow cieplnych wymagajacych szybkiego wzrostu
temperatury przy zachowaniu rownomiernego rozktadu
temperatury, w atmosferze utleniajacej lub w ostonach gazow.
Piece charakteryzuja sie krotkim czasem nagrzewania, dobrym
rozktadem temperatury w komorze oraz dtuga zywotnoscia
elementow grzejnych. Maksymalna temperatura pracy 1350°C.

PIECE KOMOROWE

Temp. maks. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej Wymiary gabarytowe Masa
Typ pieca komory zasilania [mm] [mm]
[°c [dm’] [kw] [v~] szer. wys. gt. szer. wys. gt. [kgl
FCF 2,5 1150 25 09 230 140 100 180 500 360 520 25
FCF35H 1350 35 28 230 150 110 210 530 795 500 60
FCF8 1150 8 18 230 210 170 250 560 420 520 36
FCF14H 1350 14 35 230 240 210 270 580 890 920 70
FCF 22 1150 22 33 230 290 220 350 730 620 750 72
FCF22H 1300 22 5 400 290 220 350 780 680 830 88

Szczegbtowy opis standardowych uktadéw sterowania oraz wyposazenie dodatkowe oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE MUFLOWE

FCF 7SM
Obudowa ze stali nierdzewnej
lub lakierowana proszkowo

FCF 22 SM

Piece muflowe przeznaczone sa gtdwnie do prowadzenia
procesow cieplnych w Srodowisku agresywnym (w postaci gazow,
pytow, odpryskdw, itp.), jak rowniez procesow cieplnych

w atmosferze utleniajacej lub w ostonach gazow.

Ceramiczna mufla lub ostony ptytowe oddzielajg elementy
grzejne od wnetrza komory i zapewniajg dtuzsza ich zywotnos¢
oraz stabilna temperature. Piece oferujemy w dwaoch

zakresach temperaturowych 1150°C oraz 1300°C.
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FCF 2,5 SM

PIECE MUFLOWE

Temp. maks. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej Wymiary gabarytowe Masa
Typ pieca komory zasilania [mm] [mm]

[°C] [dm’] [kw] [v~] szer. wys. gt. szer. wys. gt. [kgl
FCF25S 1150 25 1.4 230 140 85 210 500 380 480 30
FCF 2,5 SH 1300 25 16 230 140 85 210 500 380 480 30
FCF5S 1150 5 24 230 180 125 250 610 480 630 45
FCF 5 SH 1300 5 24 230 180 125 250 610 480 630 45
FCF7S 1150 7 25 230 180 125 300 610 480 680 47
FCF 7 SH 1300 7 28 230 180 125 300 610 480 680 47
FCF12S 1150 12 3 230 240 200 250 695 600 735 77
FCF 12 SH 1300 12 33 230 240 200 250 695 600 735 80
FCF22S 1150 22 33 230 290 220 350 730 620 750 90
FCF 22 SH 1300 22 5 400 290 220 350 760 690 886 91
FCF 26 SH 1300 26 6 400 240 200 550 685 645 1070 112

Szczegbtowy opis standardowych uktadéw sterowania oraz wyposazenie dodatkowe oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE NA STATYWIE

RST-S 400x400/100 M
Piec rurowy trojstrefowy
wyposazony w rejestrator
temperatury

RST 50x450 M

Piece rurowe na statywie pozwalajg na prace w dowolnej

pozycji przy maksymalnej temperaturze pracy 1100°C.
Wyposazone sg w statyw zapewniajacy bezpieczng

i wygodna obstuge.

Uktad zasilajgco-sterujacy potaczony jest z piecem za pomoca
ztacza wielowtykowego, ktére umozliwia tatwe roztaczanie

ukfadu sterownia od pieca.

Reaktor stanowi integralng czesc pieca, mozliwe jest wyposazenie
w dodatkowa rure reakcyjng z uchwytami mocujgcymi reaktor.

RST 20x300 M
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PIECE RUROWE NA STATYWIE

Temp. maks. Srednica Dtugosc strefy | Dtugosc strefy | DtugoSc rury lloS¢ stref Napiecie Moc
Typ pieca komory grzejnej statej temp. grzejnych zasilania
[°cl [mm] [mm] [mm] [mm] V-] [kw]
RST 20x130 1100 20 130 40 230 1 230 05
RST 20x200 1100 20 200 65 300 1 230 0,7
RST 20x300 1100 20 300 100 400 1 230 1,2
RST 20x400 1100 20 400 130 500 1 230 0,7
RST-S 20x400 1100 20 400 220 500 3 230 2
RST 40x130 1100 40 130 40 230 1 230 05
RST 40x200 1100 40 200 65 300 1 230 0,7
RST 40x300 1100 40 300 100 400 1 230 1,2
RST 40x400 1100 40 400 130 500 1 230 0,7
RST-S 40x400 1100 40 400 220 500 3 230 2
RST 50x130 1100 50 130 40 230 1 230 05
RST 50x200 1100 50 200 65 300 1 230 0,7
RST 50x300 1100 50 300 100 400 1 230 1.2
RST 50x400 1100 50 400 130 500 1 230 0,7
RST-S 50x400 1100 50 400 220 220 3 230 2

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE NA STATYWIE - DZIELONE

r.-*

RST 30x100M

Piece rurowe na statywie - dzielone, laboratoryjne
zespoty grzejne (piece bez sterowania).

Pozwalajg na prace w dowolnej pozycji, tj. w pionie,
poziomie lub tez pod okreslonym katem. Dzieki mozliwosci RST 30x300M
ustawienia kata nachylenia oraz wysokosci roboczej

mozna je w prosty sposob zabudowac na istniejacej

instalacji procesowej. Piece wyposazone sg w uktad

sterowania oparty o regulacje PID, natomiast

laboratoryjne zespoty grzejne standardowo

przystosowane sa do zasilania z autotransformatora.
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PIECE RUROWE NA STATYWIE DZIELONE | ZESPOtY GRZEJNE

Temp. maks. Srednica Dtugosc lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
R wewn.komory | strefy grzejnej grzejnych [mm]

[°cl [mm] [mm] szer. wys. gt [kw]

RSD 11x100 1000 11 100 1 155 135 75 0,2
RSD 11x200 1000 11 200 1 155 235 75 0,25
RSD 11x300 1000 11 300 1 155 335 75 0,35
RSD 20x100 1000 20 100 1 155 135 75 0,25
RSD 20x200 1000 20 200 1 155 235 75 0,28
RSD 20x300 1000 20 300 1 155 335 75 0,37
RSD 30x100 1000 30 100 1 202 135 125 0,28
RSD 30x200 1000 30 200 1 202 235 125 0,34
RSD 30x300 1000 30 300 1 202 335 125 0,42
RSD 40x100 1000 40 100 1 202 135 125 0,32
RSD 40x200 1000 40 200 1 202 235 125 0,37
RSD 40x300 1000 40 300 1 202 335 125 0,45
RSD 50x100 1000 50 100 1 202 135 125 0,35
RSD 50x200 1000 50 200 1 202 235 125 0,42
RSD 50x300 1000 50 300 1 202 335 125 0,55

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE JEDNO | TROJSTREFOWE

PRS 50x474 MV
Piec w wykonaniu pionowym V,
wyposazony w trzy niezaleznie
regulowane strefy grzejne.

PRC 70x708 M

Piec dodatkowo wyposazony jest w kwarcowy reaktor zakonczony
gazoszczelnymi gtowicami, krocce przytgczeniowe dla gazow procesowych,
gazoszczelny krociec do pomiaru temperatury we wnetrzu reaktora,
dodatkowy niezalezny uktad pomiarowy na ktory skfada sie termopara
oraz miernik zabudowany na ptycie czotowej pieca.

AN

PRS 70x708 M

Piec posiada trzy niezaleznie regulowane
strefy grzejne i dodatkowo wyposazony
jest w gazoszczelne gtowice.
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Piece rurowe jedno i trojstrefowe

Piece rurowe przeznaczone sg do badania materiatow

oraz do prowadzenia procesow obrobki cieplnej z zachowaniem
bardzo dobrego rozktadu temperatur.

Cecha charakterystyczna tego typu piecow jest strefa

statej temperatury wyznaczona w centralnej czesci reaktora.

Piece produkowane sa z jedng i wieloma niezaleznie regulowanymi
sekcjami grzejnymi o réznych Srednicach i dtugosciach.

Piece moga byc wyposazone w reaktor roboczy z glowicami

S przystosowany do pracy w prozni lub w atmosferze gazéw ochronnych.

PRS 70x708 MT

Piec w wykonaniu pionowo-poziomym T
wyposazony w trzy niezaleznie regulowane
strefy grzejne. Piec na konstrukcji nosnej
jest zawieszony w sposob obrotowy.

PIECE RUROWE JEDNO | TROJSTREFOWE

Temp. Srednica Dtugosc Strefa Strefa lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
Typ pieca maks. wewn. rury grzania statej temp. | grzejnych [mm]
[°c] [mm] [mm] [mm] [mm] szer. wys. gt [kw]
PRC 20x320 1200 20 450 320 105 1 455 460 300 1
PRC 40x634 1200 40 765 634 210 1 770 460 300 2
PRC 50x474 1200 50 645 474 155 1 650 495 340 18
PRS 50x708 1200 50 880 708 390 3 885 495 340 2,2
PRC 50x708 1200 50 880 708 235 1 885 495 340 2,2
PRC 70x474 1200 70 645 474 155 1 650 495 340 18
PRS 70x708 1200 70 880 708 390 3 885 495 340 2,6
PRC 70x708 1200 70 880 708 235 1 885 495 340 26

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE - DZIELONE
JEDNO | TROJSTREFOWE

PRW 50x144 M
Piec z jedna strefa grzejna,
wyposazony w ceramiczny reaktor.

PRW-Sx618 M

Piec strefowy dodatkowo wyposazony w ceramiczny reaktor zakohczony
gazoszczelnymi/prozniowymi gtowicami chtodzonymi woda, kolektor
rozprowadzajgcy wode do gtowic, krocce przytaczeniowe dla gazéw procesowych
z zaworami, gazoszczelny krociec do pomiaru temperatury we wnetrzu reaktora,
PRW-S 115x780 M przytacze dla pompy prézniowej, dodatkowy niezalezny uktad pomiarowy

Piec z trzema niezaleznie na ktory sktada sie termopara oraz miernik zabudowany na piecu, przetwornik
regulowanymi strefami grzejnymi, ciSnienia oraz elektroniczny wysSwietlacz poziomu prozni.

wyposazony w stalowy gazoszczelny

reaktor, pompe prozniowa oraz ukfad

pomiaru ciSnienia w wnetrzu reaktora.

Piece rurowe typu PRW budowane sg w oparciu o dwupotéwkowe
moduty grzewczo-izolacyjne. Zastosowane rozwigzanie pozwala
na fatwy dostep do komory grzejnej i wymiane reaktora

w zaleznosci od wymagan procesowych.

Piece mozemy wyposazyc w ceramiczny, kwarcowy lub stalowy
reaktor z odpowiednio dobranymi do warunkow pracy gtowicami
(zamknieciami reaktora).

Piece produkowane sa z jedng i wieloma niezaleznie regulowanymi
sekcjami grzejnymi. Maksymalna temperatura pracy 1200°C.
PRW-S 50x618 MT Mozliwe jest wyposazenie pieca w zestawy pompowe,

Laboratoryjny piec rurowy pionowo-poziomy. ukfady zasilania w gaz ochronny, podgrzewacze gazu.
Piec na konstrukcji noénej jest zawieszony

w sposob obrotowy.

PIECE RUROWE JEDNO | TROJSTREFOWE

JMO04341SI0HL | ONG3l ANOT3IZA - IMOoUNY 333id

Temp. Srednica Dtugosc Strefa Strefa lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
Typ pieca maks. wewn. rury grzejna statej temp. | grzejnych [mm]
[°C] [mm] [mm] [mm] [mm] szer. wys. gt. [kW]
PRW 20x414 1200 20 580 414 135 1 455 420 270 1
PRW 40x414 1200 40 580 414 135 1 455 420 270 1
PRW 50x414 1200 50 580 414 135 1 455 420 270 1
PRW-S 50x618 1200 50 785 618 247 3 785 420 270 2
PRW 50Lx618 1200 50 785 618 205 1 785 420 270 18
PRW 70x414 1200 70 580 414 135 1 580 420 270 2,2
PRW-S 70x618 1200 70 785 618 247 3 785 420 270 2,2
PRW 70Lx618 1200 70 785 618 205 1 785 420 270 18
PRW-S 115x780 1100 115 1250 780 260 3 1535 1245 645 7.2
PRW-S 180x1360 900 180 1850 1360 750 3 1650 1290 550 2,6

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE SPECJALNE

Piec rurowy poziomy przeznaczony do pomiaru

zakresu temperatur krystalizacji szkta.

Piec wyposazony jest w programowalny zespot transportera
czujnika stuzgcego do pomiaru rozktadu (zakresu) temperatury.
Staty skok mechanizmu transportera, wynoszacy 4 mm oraz
precyzyjna kontrola posuwu pozwala automatycznie i dos¢é
dokfadnie realizowac zaprogramowany cykl pomiarowy.

Zespot zasilajaco-sterujgcy zmontowany jest w podstawie
catego pieca. Podstawa wyposazona jest w kota jezdne.

Catos¢ stanowi zesp6t mobilny i praktyczny w uzyciu.

PRC 40/120 KS

Piec rurowy dzielony z obrotowym reaktorem

Piec rurowy z reaktorem poziomym - obrotowym przeznaczony
jest do obrobki termiczno - chemicznej materiatow sypkich.
Konstrukcja pieca zapewnia szybki montaz i demontaz reaktora.
Podnoszenie pokrywy gornej odbywa sie recznie. Predkos¢
obrotowa reaktora jest regulowana.

Do wnetrza reaktora mozna podawac media (np. pare wodna

i gaz ochronny). Czes¢ grzejna pieca zbudowana jest w formie
trzech niezaleznie regulowanych stref grzejnych. Konstrukcja
urzadzenia zapewnia utrzymanie gazoszczelnosci catego uktadu
podczas przeprowadzania procesu.
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Piec rurowy z obrotowym reaktorem - gazoszczelny

Piec przeznaczony jest do badan termicznej konwers;ji
materiatdw weglowych w sposob ciagty z mozliwoscia

badan w ztozu ruchomym.

Piec posiada trzy niezaleznie regulowane strefy grzejne,
wyposazony jest w stalowy, gazoszczelny reaktor z przegrodami
przesypowymi. PredkoS¢ obrotu reaktora jest regulowana.

Piec wyposazony jest rowniez w zespot podajnika

0 pojemnosci okoto 5dm’, zespdt skrzynki odbioruy, lej spustowy
komory, krocce przytaczeniowe dla gazow procesowych.

PRS 114/110 OBR

PIECE RUROWE SPECJALNE

Temp. maks. Srednica Dtugosé lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
Typlpieca wewn. rury grzejnych [mm]
[°cl [mm] [mm] szer. wys. gt. [kw]
PRC 40/120 KS 1200 40 382 1 1330 1265 530 1
PRW-S 75/100 1000 60 1300 3 1711 636 338 49
PRS 114/110 OBR 1100 114 2445 3 3150 1835 650 99

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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SOP 75x370/110M - PIEC STREFOWY

PIECE DO ZAMONTOWANIA W MASZYNIE
DO BADAN WYTRZYMALOSCIOWYCH

Dopasowany do wymiaréw maszyny
wytrzymatosciowej, statyw stanowi indywidualne
wyposazenie, ktorego konstrukcja jest uzgadniana.

Konstrukcja zespotu grzejnego sktada sie z 2 potdwek, cylindréw grzewczo izolacyjnych
z elementami grzejnymi MoSi, przeznaczony jest do ogrzewania probek na maszynie

SOP 75x370/110M - PIEC STREFOWY
Czujniki temperatury mozna umiesci¢
bezposrednio w sgsiedztwie probki.

SOP 85x150/150M - PIEC DWUSTREFOWY

wytrzymatoSciowej z maksymalng temperaturg pracy 1500°C.

PIEC DO ZAMONTOWANIA W MASZYNIE DO BADAN WYTRZYMALOSCIOWYCH

Temp. maks. Srednica wewn. Dtugosc strefy Strefa lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
Typ pieca komory grzejnej statej temp. grzejnych (nie obejmuje statywu)
[°c] [mm] [mm] [mm] [mm] [kw]
SOP 75x370/110M 1100 75/55 370 200 3 255 x 490 2
SOP 85x150/150M 1500 85/40 150 200 2 300 x 274 28

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RUROWE WYSOKOTEMPERATUROWE

PIECE RUROWE WYSOKOTEMPERATUROWE

PRC 40x280 /150M
Z zastosowaniem gtowic gazoszczelnych.

PRC 40x220 /160M

Piec wyposazony jest dodatkowo w pirometr, kamere, rotametr,
przenosny zestaw do pomiaru temperatury, zestaw komputerowy.
Pozwala na obserwacje probki w czasie procesu.

PRC 40x220 /150 /PTM

Laboratoryjny prézniowy piec rurowy
wysokotemperaturowy z pompa turbomolekularna.
Proznia 10™ mbar w temp. 1400°C.

PRS 70x654 /170M

Piec sytrefowy - prézniowy wyposazony w trzy niezaleznie
regulowane strefy grzejne oraz gazoszczelne gtowice.
MozliwoS¢ tworzenia prozni 10" mbar w temp. 1400°C.

Piece rurowe wysokotemperaturowe

Produkowane sa w wykonaniu pionowym i poziomym. Maksymalna temperatura pracy 1700°C

dla piecéw w wykonaniu pionowym, 1800°C dla piecow w wykonaniu poziomym.

Wyposazenie piecow w specjalne zespoty gtowic umozliwiajg prace w prézni, w atmosferze gazu ochronnego.
Oferujemy réwniez kompleksowe wyposazenie spetniajace wszystkie wymagania procesowe (tj. pirometry,
zestawy pomiarowe, kamery, zestawy pompowe z pompa turbomolekularng itp.).

Piece produkujemy z jedna lub wieloma niezaleznie regulowanymi strefami grzejnymi,

o0 roznych dtugosciach strefy statej temperatury oraz réznych Srednicach reaktora roboczego.

PIECE RUROWE WYSOKOTEMPERATUROWE

Temp. Srednica Dtugosc Strefa Strefa lloS¢ stref Wymiary gabarytowe Moc
Typ pieca maks. wewn. rury grzania | statejtemp. | grzejnych [mm]
[°c [mm] [mm] [mm] [mm] szer. wys. gt. [kW]
PRC 40x460/160 1600 40 900 460 160 1 800 790 450 44
PRC 40x280/170 1700 40 900 280 110 1 560 830 450 29
PRC 50x280/160 1600 50 620 280 110 1 600 870 470 29
PRC 50x260/170 1700 50 900 280 100 1 600 870 470 35
PRC 60x500/160 1600 60 900 500 160 1 800 870 520 6
PRC 60x500/170 1700 60 900 500 160 1 800 670 520 7.2
PRC 70x320/160 1600 70 900 320 110 1 720 870 520 5
PRC 70x460/170 1700 70 900 460 140 1 850 870 520 58
PRC 80x460/170 1700 80 990 460 130 1 850 1450 520 6,5

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE KOMOROWE WYSOKOTEMPERATUROWE

FCF11/160M FCF 11/180M

FCF 4/180M

Piec z doprowadzeniem gazu ochronnego

do komory grzejnej, konstrukcja w wykonaniu
gazoszczelnym.

Piece komorowe wysokotemperaturowe

Przeznaczone sg do prowadzenia prac badawczych i doSwiadczalnych

a takze do niewielkiej produkcji wyrobow wymagajacych wygrzewania w temp. do 1800 °C.
Piece naszej produkcji charakteryzuja sie krotkim czasem nagrzewania, niska temperatura
obudowy, precyzyjna regulacja temperatury, fatwa obstugg oraz wielostopniowymi
zabezpieczeniami ograniczajacymi ryzyko uszkodzenia pieca.

Mozliwe jest wyposazenie pieca w uktad zasilania w gaz ochronny

raz inne akcesoria prezentowane w dalszej czesci katalogu.

IMOYNLYYIdINTLONOSAM IMOHOINOA 3J3id

PIECE KOMOROWE WYSOKOTEMPERATUROWE

Temp. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej [mm] Wymiary gabarytowe Masa
Typ pieca maks. komory zasilania [mm]

[°C] [dm’] [kw] [v~] szer. wys. gt. szer. wys. gt. [kgl
FCF 4/150M 1500 4 28 230 150 150 180 600 1090 645 70
FCF 11/150M 1500 11 5 400 200 225 250 690 1680 550 125
FCF 16/150M 1500 16 6 400 230 230 300 720 1680 580 160
FCF 35/150M 1500 35 12 400 250 280 500 1050 1750 930 190
FCF 4/160M 1600 4 28 230 150 150 180 600 1090 645 62
FCF 11/160M 1600 11 5 400 200 225 250 690 1680 550 125
FCF 16/160M 1600 16 6 400 230 230 300 720 1680 580 160
FCF 35/160M 1600 35 12 400 250 280 500 1050 1750 930 190
FCF 2/170M 1700 2 2,7 230 100 150 160 560 1000 580 62
FCF 4/170M 1700 4 28 230 150 150 180 600 1090 645 70
FCF 11/170M 1700 1 5 400 200 225 250 690 1680 550 125
FCF 2/180M 1800 2 2,7 230 100 150 160 560 1000 580 62
FCF 4/180M 1800 4 28 230 150 150 180 600 1090 645 70
FCF 11/180M 1800 1 6,2 400 200 225 280 230690 1682 692 235

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE TASMOWE
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PFO - 110

PFO - 200

Piece taSmowe produkowane sg do temperatury maksymalnej 1000°C.

Projektowane sg pod indywidualne wymagania procesowe.

Piec podzielony jest na dwie petniace odmienne funkcje, strefy grzania i studzenia.

Zasadniczymi elementami pieca sa: modut grzewczy, stalowa mufla, uktad zasilania i regulacji przeptywu
gazu/powietrza, uktad chtodzenia wodnego, transporter taSmowy oraz ukfad sterowania temperaturowego

i ruchowego zbudowany na bazie sterownika PLC z panelem operatorskim. Dodatkowo zabudowano kurtyny
powietrzne oraz rotametry do regulacji przeptywu sprezonego powietrza przez uktad kurtyn powietrznych

na wlocie i wylocie z pieca i do regulacji przeptywu gazéw procesowych w czesci grzewczej oraz w czesci studzenia.

PIECE TASMOWE

Temp. Dtugosc stref [mm] llosc stref | SzerokoS¢ | WysokoS¢ | Termopary | Wymiary gabarytowe Moc
maks. grzejnych | tasmy | strefy grzejnej Ymm]
Typ pieca
[°C] Grzania Wypalania | Studzenia [mm] [mm] Typ szer. wys. gt [kwW]
wstepnego
PFO-110 1000 133 180 133 3 110 25 K 1000 1420 510 4.8
Temp. Dtugosc stref [mm] llosc stref | SzerokoSc | WysokoS¢ | Termopary | Wymiary gabarytowe Moc
maks. grzejnych | tasmy | strefy grzejnej mm]
Typ pieca [°C] Strefa Strefa Strefa [mm] [mm] Typ szer. | wys. gt. [kwW]
grzejna studzenia | studzenia
wodnego | powietrzem
PFO - 200 1000 500 255 250 4 200 100 K 1910 1625 650 12,9

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu

TECHNOLOGIE (g
WYSOKICH TEMPERATUR



PIECE DO DYFUZJI | PASYWAC)I POEPRZEWODNIKOW

PDO-60M PDO-180M

MOMINGOM3IZYHd10d IDYMASYd | IZN4AAd 04 3]3id

Reaktor w piecu stanowi rura ze szkta kwarcowego obustronnie zamknieta gazoszczelnymi gtowicami.
Konstrukcja pieca umozliwia szybkie i proste otwieranie reaktora oraz dostep do wysiegnika kwarcowego,

na ktérym utozone sg poddawane obrobce cieplnej ptytki krzemowe. Zamykanie reaktora dokonujemy przez
dosuniecie pokrywy ruchomej do Sciany pieca. Doszczelnienie drzwi nastapi automatycznie po wcisnieciu ,START",
pokrywa zostanie zablokowana w pozycji zamknietej. Ponowne otwarcie pokrywy mozliwe bedzie dopiero po
zakohczeniu procesu i wystudzeniu pieca do temperatury umozliwiajgcej bezpieczne otwarcie reaktora.
Konstrukcje pieca stanowig nizej opisane zespoty:

cylindryczny uktad grzejny, kwarcowy reaktor z zespotem gazoszczelnych gtowic, uktad dozowania gazow
procesowych z filtrem (osuszaczem) oraz saturatorem, ukfad sterowania procesem temperaturowym opartym

na bazie sterownika PLC z dotykowym panelem operatorskim.

PIECE DO DYFUZJI | PASYWAC)I POLPRZEWODNIKOW

Temp. | Srednica wewn. Dtugosc Dtugosc strefy | llo5C stref | Termopara | Wymiary gabarytowe | Masa | Moc
Tioas maks. reaktora reaktora grzania grzejnych [mm]
[°C] [mm] [mm] [mm] typ szer. | wys. gt. [kgl | [kwW]
PDO-80 1100 78 435 280 1 K 670 610 425 45 38
PDO-180 1100 180 1050 600 1 K 810 | 1820 1270 270 99

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE DO SPIEKANIA MATERIALOW CERAMICZNYCH

Z JEDNOCZESNYM WYPALANIEM LEPISZCZA

Piece do spiekania materiatow ceramicznych
z jednoczesnym wypalaniem lepiszcza

WiaSciwe usuniecie lepiszcza w procesie produkcji
ceramiki ma kluczowe znaczenie produktu.

Piec wyposazony jest w uktad do wstepnego ogrzewania gazoéw
procesowych (ilo¢ podawanego gazu jest regulowana za pomoca
rotametru) oraz w wyciag z katalizatorem,

ktory sprawnie usuwa i neutralizuje powstajace gazy

w wstepnej fazie procesu.

FCF 35/170M/spec

PIECE DO SPIEKANIE MATERIALOW CERAMICZNYCH

Piec komorowy wysokotemperaturowy prézniowy
do pracy z atmosferami ochronnymi do 1600°C

Piec wysokotemperaturowy serii PG przeznaczony jest do spiekania
materiatow ceramicznych z jednoczesnym wypalaniem lepiszcza,
a takze do procesow w atmosferze gazu ochronnego lub prozni.

Wykonany jest w formie gazoszczelnego autoklawu, wewnatrz
ktérego zainstalowano wysokotemperaturowy piec komorowy.

Piec wyposazony jest w uktad kondensujacy produkty
degradacji lepiszcza.

FCF 4/160MPG

PIECE DO SPIEKANIA MATERIALOW CERAMICZNYCH Z JEDNOCZESNYM WYPALANIEM LEPISZCZA

Temp. maks. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej [mm]
Typ pieca komory zasilania
[°C] [dm’] [kW] [v~] szer. wys. gt.
FCF 4/160MPG 1600 4 3 400/230 150 150 180
FCF 11/170MPG 1700 11 5 400/230 200 225 250
FCF 35/170M/spec 1700 35 12 400/230 280 280 500

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE KOMOROWE DO OBROBKI CIEPLNE]

Piece do obrobki cieplnej metali znajdujg zastosowanie
zardwno w laboratoriach jak i w zaktadach przemystowych.
Wykonanie komory z wysokogatunkowych materiatdw
izolacyjnych oraz zastosowanie ogrzewania scian bocznych,
trzonu i drzwi pieca czyni komore grzejng stabilng
temperaturowo.

Piece produkowane sa w dwoch zakresach
temperaturowych 1100°C oraz 1300°C.

Dla zredukowania utleniania wsadu w czasie wygrzewania,
oferujemy wykonanie piecow z uktadem zasilania

komory pieca w gaz ochronny.

Wyposazenie standardowe piecow:

- programator temperatury (10 programow)
- czujnik temperatury typ S

- drzwi uchylne do gory

- ceramiczna ptyta trzonowa

- wizjer w drzwiach pieca

- otwor wylotowy w tylnej Scianie pieca

Wyposazenie specjalne:
- zaroodporna metalowa ptyta trzonowa
- niezalezny zestaw pomiaru temperatury
- rejestrator temperatury
- komputerowy zestaw sterujacy
Z oprogramowaniem
- sterowanie z dotykowego panelu sterujgcego
- dodatkowe — state punkty pomiaru temperatury
- wozek zatadowczy
- wanna hartownicza

1!

FCF - v 40C
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PIECE KOMOROWE DO OBROBKI CIEPLNE)

Temp. maks. Objetosc Moc Napigcie Wymiary komory roboczej [mm] Wymiary gabarytowe
Typ pieca komory zasilania [mm]
[°C] [dm’] [kw] [v~] szer. wys. gt. szer. wys. gt
FCF - V12C 1100 12 3 230 240 200 250 685 1560 735
FCF - V12HC 1300 12 33 1100239 240 200 250 685 1560 735
FCF - V20C 1100 22 5 400/2N 290 220 350 710 1560 895
FCF - V20HC 1300 22 6,5 400/2N 290 220 350 750 1590 930
FCF - V40C 1100 45 7 400/2N 320 280 500 980 1710 1150
FCF - V40HC 1300 45 10 400/2N 320 280 500 1020 1740 1170
FCF - V70C 1100 77 9 400/3N 400 320 600 1100 1750 1260
FCF - V70HC 1300 77 12,6 400/3N 400 320 600 1140 1780 1380

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RETORTOWE DO OBROBKI CIEPLNE]

PIECE RETORTOWE DO OBROBKI CIEPLNE])

FCF - V4ORM FCF - V12RM - PIEC PROZNIOSZCZELNY

Piec wyposazony w gazoszczelng retorte, Drzwi pieca stanowig zamkniecie proznioszczelne i gazoszczelne z kotnierzem retorty.
ktéra umozliwia wygrzewanie materiatow Na drzwiach pieca zamontowany jest krociec dla dodatkowej termopary pomiarowej.
w gazach ochronnych. Piec wyposazony jest w pompe prozniowa (proznia koncowa 50mbar),

przetwornik ciSnienia oraz wySwietlacz, elektroniczne rotametry, zespdt zawordw,
oraz uktad sterowania z dedykowanym oprogramowaniem na panelu dotykowym.

Piece retortowe przeznaczone sg do prowadzenia procesow obrobki cieplnej w atmosferze obojetnej,
w temperaturze do 1100°C.

Wyposazenie standardowe: Wyposazenie opcjonalne:
- gazoszczelna retorta z uktadem wlotowym - niezalezny zestaw pomiaru temperatury
i wylotowym gazow - rejestrator temperatury
- programator temperatury (10 programow) - komputerowy zestaw sterujacy z oprogramowaniem
- czujnik temperatury typ S - sterowanie z dotykowego panelu sterujacego
- drzwi otwierane na bok - dodatkowe — state punkty pomiaru temperatury w retorcie
- ceramiczna ptyta trzonowa - pompa prézniowa do przygotowania atmosfery komory
- wizjer w drzwiach pieca (préznia koncowa 50 mbar)
- rotametr przeptywu gazu z zaworem - elektroniczny zestaw pomiaru prozni
- zawor wylotowy odcinajacy retorty - wozek zatadowczy

- wanna hartownicza
- rotametr elektryczny lub regulator przeptywu

PIECE RETORTOWE DO OBROBKI CIEPLNE]

Typ pieca Temp. Objetosc Moc Napiecie Wymiary przestrzeni Wymiary gabarytowe
maks. komory zasilania roboczej retorty [mm] [mm]
[°c [dm’] [kw] [v~] szer. wys. gt. szer. wys. gt.
FCF - V12R 1100 12 9 400 210 180 355 890 1480 690
FCF - V20R 1100 22 12 400 260 190 480 950 1560 810
FCF - V4OR 1100 45 15 400 290 250 620 990 1640 1050
FCF - V70R 1100 77 21 400 360 290 720 1100 1680 1190

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE RETORTOWE WGLEBNE
DO OBROBKI CIEPLNE]

PWR 250 WANNA

HARTOWNICZA
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Wyposazenie standardowe piecow

- stalowa gazoszczelna retorta z uktadem wlotowym i wylotowym gazow
- gazoszczelne zamkniecie retorty - uszczelnienie sznurowe

- programator temperatury (10 programow)

- czujnik temperatury typ S

- pokrywa otwierana do gory

- rotametr przeptywu gazu z zaworem

- zawor wylotowy odcinajacy retorty

PIECE RETORTOWE WGLEBNE DO OBROBKI CIEPLNE]

Temp. maks. Temp. maks. Objetosc Wymiary przestrzeni Moc Napigcie

Typ pieca pracy ciagtej retory roboczej retorty [mm] zasilania
[°cl [°a [dm’] &rednica gtebokosé [kwW] [V~]
PWR 150 1100 950 7 150 400 58 400
PWR 250 1000 950 24 250 500 8.2 400
PWR 350 1100 950 57 350 600 16 400
PWR 400 1100 950 87 400 700 25,2 400

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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URZADZENIA DO OBROBKI CIEPLNE]

Wanna hartownicza

Urzadzenie przeznaczone jest do prowadzenie obrobki cieplne;
w oleju nieduzych elementow, w tym proceséw wyzarzania
izotermicznego, chtodzenia i hartowania w oleju

w temperaturze maksymalnej 280°C.

Zastosowany ukfad pozwala na samowystarczalnosc stanowiska.

W skfad urzadzenia wchodzi:

- wanna z elementami grzejnymi,

- pokrywa zamykajaca z przytagczami procesowymi,
- uktad studzenia oleju,

- zespot zasilajaco — sterujacy.

Praca urzadzenia programowana jest na panelu programowym.

Konstrukcja urzadzenia umozliwia kontrolowane nagrzewanie
oraz chtodzenie oleju.

WH-74/300

Dwukomorowy piec prézniowy do obrébki cieplnej
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Piec wtasciwy z retortg to konstrukcja skrzynkowa,
wewnatrz ktérej wytwarzana jest proznia maks. 10” mbar,
poziom prozni jest regulowany.

Komora przejsciowa z mechanizmem roztadowczym
stanowi czeS¢ posSrednig izolujaca retorte (i jej atmosfere)
od czynnika hartowniczego.

Mechanizm wytadowczy dokonuje roztadunku
rownoczesnie z otwarciem retorty. Otwarcie mozliwe jest
po wyréwnaniu cisSnien panujacych w retorcie i komorze,
co odbywa sie automatycznie po zakonczeniu procesu.

Obrabiany element zrzucany jest do kosza siatkowego
umieszczonego wewnatrz wanny hartowniczej

0 pojemnosci 7 litrow z uktadem podgrzewajacym,
temperatura czynnika wySwietlana jest na wySwietlaczu.

FCF HM/pr Wymiary retorty (szer. x wys. x gt.) 150 x 120 x 455 mm.
Temperatura maksymalna 1100°C, moc 9,4 kW.

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PG1g

PLYTY GRZEJNE

ORAZ PIECE NISKOTEMPERATUROWE

Ptyta gazoszczelna

Laboratoryjne ptyty grzejne
Przeznaczone sa do grzania i utrzymywania substancji w zadanej temperaturze w dowolnych naczyniach.

Maksymalna temperatura blatu grzejnego wynosi 400°C. Ptynne i precyzyjne ustawienie temperatury umozliwia
prowadzenie réznorodnych analiz cieplnych. W urzadzeniu zastosowany jest regulator temperatury typu PID

="

PG1d

Ptyta do zabudowy w blacie dygestorium

PG1

Ptyta kompaktowa

z czytelnym wysSwietlaczem cyfrowym umozliwiajagcym obserwacje temperatury aktualnej powierzchni ptyty. Jako blat
roboczy stosujemy szkto ceramiczne Schott Ceran. Wysokiej jakoSci elementy grzejne zapewniajg bezawaryjng prace
oraz bardzo dobry rozktad temperatury. Obudowa wykonana jest z blachy nierdzewnej, moze byc lakierowana.

Piece przeznaczone s3 do pracy w zakresie temperatur do 250°C.

Charakteryzuja sie dobrym rozktadem temperatur,

dzieki zastosowaniu wymuszonego obiegu powietrza w komorze.

Whnetrze pieca wytozone jest blacha nierdzewna.

Istnieje mozliwoS¢ wyposazenia pieca

np: w stelaz z potkami, wozek zatadowczy.

DCF 800

PIECE NISKOTEMPERATUROWE

g
LABORATORYJNE PLYTY GRZEJNE %

Typ pieca Temp. maks. Moc Napigcie Powierzchnia grzewcza Wymiary gabarytowe E
zasilania [mm] [mm] g

[°C] [kw] [v~] szer. gt. szer. wys. gt E

PG1 400 26 230 400 300 450 240 350 E
m

PG2 400 2x2,6 400/2N 600 400 650 240 450 2
PG1g 400 26 230 400 300 450 240 350 %
PG2g 400 2x2,6 400/2N 600 400 650 240 450 g
PG1d 400 26 230 400 300 450 175 350 5
PG2d 400 2x2,6 400/2N 600 400 650 175 450 E
o

o

A

Temp. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej Wymiary gabarytowe
T il maks. komory zasilania [mm] [mm]
[°c [dm’] [kw] [v-] szer. wys. gt. szer. wys. gt.
DCF 288 250 288 10 400 800 600 600 1430 1690 950
DCF 800 250 800 12 400 1000 1000 800 1380 1863 955

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE TYGLOWE

&

PT-12/130

- PT-12/130 PCH
Piec tyglowy przechylny
Elektryczne oporowe piece tyglowe przeznaczone sg do
topienia metali w temperaturze do 1300°C.
PT-1

Piec przeznaczony jest do pracy w laboratoriach i zaktadach.

PIECE TYGLOWE

PIECE TYGLOWE DO TOPIENIA METALI

Temp. maks. Typ tygla Wymiary tygla Pojemnos¢ Pojemnos¢ Objetosc Moc pieca
] mosigdzu aluminium tygla
Typ pieca
[°C] [mm] [kgl [kgl [litr] [kw]

PT-1 1100 AX1 90/ 55x90 15 05 0,2 1.2

PT-12/90 900 AX 12 12 4 2,4 36

PT-12/130 1300 AX 12 12 4 2,4 4,2

PT - 12/90/PCH 900 AX 12 170/ 120x 210 12 4 2,4 36

PT - 12/130/PCH 1300 AX 12 12 4 2,4 4,2

PT - 12/150/PCH 1500 R 1074A/AX 12 12 4 2,4 7

PT - 40/90 900 AX 40 40 13 6,7 11
260/ 190x 310

PT - 40/130 1300 AX 40 40 13 6,7 135

PT - 100/90 900 AX 100 100 30 16 16
325/ 230x 400

PT - 100/130 1300 AX 100 100 30 16 21

PT - 150/90 900 AX 150 150 50 22 18
370/ 260 x 450

PT - 150/130 1300 AX 150 150 50 22 24

PT - 200/90 900 AX 150 200 66 32 21
400/ 285 x 500

PT - 200/130 1300 AX 150 200 66 32 27

PT - 300/90 900 AX 300 300 100 43 28
440/ 315x 540

PT - 300/130 1300 AX 300 300 100 43 33

PT - 400/90 900 AX 400 400 130 64 33
500/ 340 x 600

PT - 400/130 1300 AX 400 400 130 64 39
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PIECE DO OZNACZANIA CZESCI LOTNYCH | POPIOLOW

Piec do oznaczania czesci lotnych

Piec przeznaczony jest do oznaczania
zawartosci czesci lotnych metoda wagowa
w weglu kamiennym, brunatnym, koksie

i potkaksie z wegla kamiennego. Spetnia

on wymagania normy PN-G-0451 6:1 998.
W piecu badana probke paliwa statego
prazy sie w zamknietym tyglu bez dostepu
powietrza. Zawarto5¢ czesci lotnych
obliczamy na podstawie r6znicy miedzy
catkowitym ubytkiem masy probki a ubytkiem
masy spowodowanym odparowaniem wody.

FCF 7 SM/I

PIEC DO OZNACZANIA CZESCI LOTNYCH

Typ pieca Temp. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej [mm] Wymiary gabarytowe Masa
maks. komory zasilania [mm]
[°C] [dm’] [kw] [V~ szer. wys. gt. szer. wys. gt. [kgl
FCF 7 SM/1 1150 7 28 230 180 125 300 455 600 700 48

Piec do oznaczania popiotow

Piec muflowy FCF 7 SM/p przeznaczony jest
do oznaczania popiotu w mineralnych paliwach
statych oraz w koksie. Spetnia on wymagania
normy PN-ISO 1171:2002. W piecu badana
probke ogrzewa sie w atmosferze powietrza

z okreslong szybkoscig do temperatury 81 5°C
+/-10°C w warunkach 5-10 krotnej wymiany
atmosfery komory na minute, ilo5¢ powietrza
jest scisle okreslonga przez rotametr.

Piec wyposazony jest w pompe powietrza,
rotametr tablicowy (85 I/min; powietrze)

z zaworem do pomiaru i wyregulowania
wiasciwego przeptywu powietrza przez
komore. Czyste powietrze moze by¢
wprowadzane do komory z dowolnego zrodta.
Preferujemy dmuchawe membranowa
dostarczona z piecem. FCF 7 SM/p
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PIEC DO OZNACZANIA POPIOLOW

Terrlw(p. Objetosc Moc Napiecie Wymiary komory roboczej [mm] Wymiary gabarytowe Masa
maks. ilani
Typ pieca komory zasilania [mm]
[°cl [dm’] [kw] [v-] szer. wys. gt. szer. wys. gt. [kgl
|
FCF 7 SM/p 1150 7 28 230 180 125 300 455 800 790 48

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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PIECE DO OZNACZANIA CZESCI SIARKI | BENZOLU

Piec do oznaczania siarki

Piec przeznaczony jest do oznaczania
zawartosci siarki w weglu kamiennym

i brunatnym, lignicie oraz w koksie metoda
spalania w wysokiej temperaturze.

Spetnia on wymagania normy PN-ISO 351 :1 999.

W piecu badana probke o znanej masie spala sie
w strumieniu tlenu w temperaturze 1350°C.

PIEC DO OZNACZANIA SIARKI

Typ pieca Temp. | Srednica wewnetrzna | Dtugos¢ | Dtugosé strefy | DtugoS¢ strefy | lloS¢ stref | Termopara | Wymiary gabarytowe Moc
maks. reaktora reaktora grzania statej temp. | grzejnych [mm]
[°C] [mm] [mm] [mm] [mm] typ szer. | wys. gt. [kw]
PRC 76/1400 1400 28 1000 450 150 125 S 590 622 340 24

Piec do oznaczania benzolu
Urzadzenie przeznaczone jest do oznaczania

Benzolu metoda absorpcyjng w temperaturze
do 360°C wedtug normy BN-76/0541-10.

Czesc grzejna to jednostrefowy
dzielony piec z poziomym uktadem grzejnym
o maksymalnej temp. pracy 360°C.

Urzadzenie wyposazone jest w wytwornice pary,
na konstrukgji stalowej nagrzewnicy zabudowano
krocce przytaczeniowe i pomiarowe (wlot i wylot
wody-pary, termopare sterujaca i bezpieczenstwa).

Woda do procesu doprowadzona jest ze zbiornika.
llos¢ podawanej wody jest regulowana.

PIEC DO OZNACZANIA BENZOLU

Temp. | Srednica wewn. DtugoSc | Dtugosc strefy | I10S¢ stref Temp. maks. Moc Wymiary gabarytowe | Moc
TvD b maks. reaktora reaktora grzania grzejnych | wytwornicy pary | wytwornicy pary [mm]
yp pieca
[°C] [mm] [mm] [mm] [°C] [kW] szer. | wys. gt. [kW]
BENZOL 360 27 377 300 1 270 ' 23 430 432 270 23

Szczeg6towy opis standardowych uktadow sterowania oméwiono w dalszej czesci katalogu
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WYPOSAZENIE DODATKOWE

PIECOW KOMOROWYCH | MUFLOWYCH

Krociec uktadu zasilania w gaz ochronny,
montowany na drzwiach pieca,
Srednica zewnetrzna 6mm

Wziernik montowany w drzwiach
pieca o Srednicy 20 mm

Wziernik wyposazony we wktad ze szkta
kwarcowego, Srednica 25 mm

Krociec termopary montowany jest
w drzwiach pieca, oprawa kwasoodporna.
Maksymalna Srednica krocca 11mm

Wyciag z wentylatorem

Wyciag z katalizatorem

Rekawice zaroodporne

Przenosny, dodatkowy uktad
pomiaru temperatury

Wzorcowanie drogi pomiarowej w
akredytowanym laboratorium, badanie
czujnika temperatury oraz sterownika
temperatury

Wzorcowanie czujnika temperatury
w akredytowanym laboratorium

Wzorcowanie komory pieca w akredytowanym
laboratorium wzorcujgcym

Sygnalizacja dzwiekowa zakonczenia programu

TECHNOLOGIE
WYSOKICH TEMPERATUR

Wkiad retortowy do piecow muflowych
wykonany ze stali zaroodporne;.
Temperatury stosowania do 1100°C

Dostepny jest dla piecow FCF 1 2 oraz FCF 22

Tacka stalowa dopasowana
do wymiaréw pieca, uchwyt tacki

Podstawka pod 6 tygli z otworami

o Srednicy 30 mm i gtebokosci 28 mm
Wymiary gabarytowe 90x150 mm,

wysokos¢ 45 mm. Maksymalna temperatura
stosowania: 1150°C. Uchwyt podstawki

Koszyk dla 4 tygli

Wymiary przegrody: 30x30mm, gt. 25 mm
Wymiary gabarytowe 90x80mm, wys. 80 mm
Uchwyt koszyka.

Szczypce laboratoryjne

Potka ceramiczna w komorze pieca
Dostepna dla piecow FCF 12 oraz FCF22
Przedziela komore pieca w potowie wysokosci

Program komputerowy do sterownia
praca pieca,rejestracji wizualizacji

oraz archiwizacji parametrow czasowo
temperaturowych pracy pieca

=
<
o
o
wn
b
N-
m
=
m
o
(=)
(=
=
=]
=
o
=
m

Rejestrator Ekranowy KD8

Zabudowany na urzadzeniu

Skonfigurowany ekran LCD TFT 5,7"

z panelem dotykowym

Archiwizacja danych na karcie Compact Flash
o pojemnosci do 4 GB, 6 wejs¢ pomiarowych,
Wizualizacja pomiarow

Podstawa z okapem dopasowana

do zewnetrznych wymiarow pieca
wyposazona w wentylator wyciggowy
oraz potke pod piecem

Podstawa pod piec z potka
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STANDARDOWE UKtADY REGULAC]I TEMPERATURY

PROGRAMATOR TEMPERATURY

Programator moze jednorazowo realizowac program temperatury sktadajacy sie z 10 etapow.

Jeden czteroznakowy i dwa pojedyncze wySwietlacze umozliwiajace fatwy odczyt temperatury i parametréow zadanych.
Wewnetrzna pamiec umozliwia zaprogramowanie 10 programow. Za etap przyjmuje sie temperature zadana,

czas dojscia oraz czas wygrzewania. Taki sposob programowania umozliwia ksztattowanie dowolnej krzywej profilu
temperaturowego urzadzenia grzewczego ze zmiennymi odcinkami czasowymi.

Dzieki mozliwosci zaprogramowania czasu op6znionego zataczenia jak rowniez pozostatych odcinkow
temperaturowo czasowych mozliwe jest automatyczne przeprowadzenie cyklu wypatu bez nadzoru.

T 88 wEIEARLS
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REGULATOR TEMPERATURY

Dwa czteroznakowe wysSwietlacze umozliwiajg tatwy odczyt temperatury rzeczywistej i parametrow zadanych.
Regulator umozliwia zaprogramowanie temperatury zadanej oraz czasu wygrzewania.

Dzieki mozliwosci zaprogramowania czasu op6znionego zataczenia jak rowniez czasu wygrzewania,

mozliwe jest automatyczne przeprowadzenie cyklu wypatu bez nadzoru.

Sterowniki wspétpracujg z 8 rodzajami termopar lub 4 rodzajami czujnikéw rezystancyjnych.

Zastosowanie funkcji autotuningu pozwala na automatyczne dostosowanie regulatora do obiektu.

Dzieki transmisji szeregowej RS-232 lub RS-485 mozliwe jest stworzenie systemu rejestracji danych.

Duza doktadnos¢ wskazan temperatury, wspotpraca ze wszystkimi rodzajami termopar, zautomatyzowanie przebiegu
wypatu oraz dowolne ksztattowanie krzywej wypatu czynig sterownik unikalng obecnie pozycja na rynku.

TECHNOLOGIE (g
WYSOKICH TEMPERATUR






TECHNOLOGIE
WYSOKICH TEMPERATUR

o4

Firma CZYLOK ul. Pszczynska 336 tel. 324707 495
Franciszek Czylok 44-335 Jastrzebie-Zdroj fax. 32 47 07 502
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